Marktibersicht ,Frdsmaschinen/Bearbeitungszentren fir die Mikrobearbeitung*“

Vollstandige Version der Marktiibersicht aus >werkzeug&formenbau< 5/2017 — Ausgabe November 2017

Anbieter

Alzmetall GmbH
83352 Altenmarkt
www.alzmetall.com

Datron AG
64367 Muhltal

GF Machining Solutions GmbH
73614 Schorndorf

‘ Modell / Baureihe
‘ Bauart

max. Aufspanngewicht [kal

Prézision am Werksttlick /

GS 600

‘ Gantrybauweise ‘

5-achsig: bis 500
3-achsig: bis 750

www.datron.de
Keine
Herstellerangaben
Keine
Herstellerangaben
Keine
Herstellerangaben

HSM200 LP

Vertikal
Portalbauweise

20

<4

www.gfms.com/de

HSM200U LP ‘

Vertikal
Portalbauweise

<4

MILL X 400

Vertikal
Portalbauweise

120

‘ MILL X 400 U

Vertikal
Portalbauweise

25

Rundlaufgenauigkeit der Spindel [um]

Herstellerangaben

Herstellerangaben

Positionsabweichung [um] Herstellerangaben
Oberflachengiite Ra [um] = - e'ﬁ::gﬁ gaben <0,05 <0,05 <0,05 <0,05
Keine Keine

max. Vorschub / Eilgang X-Achse [m/min]

‘max. Vorschub / Eilgang Y-Achse [m/min] ‘

‘max. Vorschub / Eilgang Z-Achse [m/min] ‘

‘ Achsen mit Linearmotoren (X/Y/Z)

Flihrungen Linearachsen

Span-zu-Span-Zeit

60

60

‘ Kugelgewindeantrieb

Rollenumlauffiihrung

4,5

Keine
Herstellerangaben
Keine
Herstellerangaben
Keine
Herstellerangaben

Keine
Herstellerangaben

Keine
Herstellerangaben

Keine
Herstellerangaben

X.Y,.Z

Linearrollenfiihrun-
gen mit 4 Rollen-
walzreihen

4,5

X,Y,ZB,C

Linearrollenfiihrun-
gen mit 4 Rollen-
walzreihen

4,5

100

X.Y,.Z

Linearrollenfiihrun-
gen mit 4 Rollen-
walzreihen

5

100

X,Y,ZB,C

Linearrollenfiihrun-
gen mit 4 Rollen-
walzreihen

5

Besonderheiten / Ausstattung / Optionen

Preis [€]

Robotersysteme, Pa-
lettenwechsler, Zu-
satzmagazine, Zube-
hor/Optionen

Keine
Herstellerangaben

Keine
Herstellerangaben

BAZ u.a. zur Bear-
beitung von schwer
zerspanbaren Mate-
rialien, gehartetem
Stahl etc., optimale
Schwingungsdamp-
fung durch Mineral-
gussmaschinenstan-
der, Palettenwechs-
ler, Handlingsys-
teme, Werkzeug-
wechsler bis 140
Platze, komplett au-
tomatisierbarer Be-
trieb, Werkzeug-
bruchkontrolle, opti-
sche Werkzeug-
vermessung, Werk-
stiickvermessung,
vektorgeregelte
Spindeln.

aA.

BAZ u.a. zur Bear-
beitung von schwer
zerspanbaren Mate-
rialien, gehartetem
Stahl etc., optimale
Schwingungsdamp-
fung durch Mineral-
gussmaschinenstan-
der, Palettenwechs-
ler, Handlingsys-
teme, Werkzeug-
wechsler bis 140
Platze, komplett au-
tomatisierbarer Be-
trieb, Werkzeug-
bruchkontrolle, opti-
sche Werkzeug-
vermessung, Werk-
stiickvermessung,
vektorgeregelte
Spindeln.

aA.

BAZ u.a. zur Bear-
beitung von schwer
zerspanbaren Mate-
rialien, gehartetem
Stahl etc., optimale
Schwingungsdamp-
fung durch Mineral-
gussmaschinenstan-
der, Palettenwechs-
ler, Handlingsys-
teme, Werkzeug-
wechsler bis 308
Platze, komplett au-
tomatisierbarer Be-
trieb, Werkzeug-
bruchkontrolle, opti-
sche Werkzeug-
vermessung, Werk-
stiickvermessung,
vektorgeregelte
Spindeln.

aA.

BAZ u.a. zur Bear-
beitung von schwer
zerspanbaren Mate-
rialien, gehartetem
Stahl etc., optimale
Schwingungsdamp-
fung durch Mineral-
gussmaschinenstan-
der, Palettenwechs-
ler, Handlingsys-
teme, Werkzeug-
wechsler bis 308
Platze, komplett au-
tomatisierbarer Be-
trieb, Werkzeug-
bruchkontrolle, opti-
sche Werkzeug-
vermessung, Werk-
stiickvermessung,
vektorgeregelte
Spindeln.

aA.




Marktibersicht ,Frdsmaschinen/Bearbeitungszentren fir die Mikrobearbeitung*“

Vollstandige Version der Marktiibersicht aus >werkzeug&formenbau< 5/2017 — Ausgabe November 2017

Anbieter

GF Machining Solutions GmbH
73614 Schorndorf
www.gfms.com/de

Grob-Werke GmbH
& Co. KG
87719 Mindelheim

Maschinenfabrik Berthold Hermle AG

78559 Gosheim
www.hermle.de

‘ Modell / Baureihe MILL S 400 ‘ MILL S 400 U ‘ G350 — Generation 2 ‘ Cc12 Cc22 C32

Vertikal Vertikal q Modifizierte Modifizierte Modifizierte
‘ EUET Portalbauweise Portalbauweise henzonial Gantrybauweise Gantrybauweise Gantrybauweise ‘
‘ max. Aufspanngewicht lka] 120 25 400 ‘ 5-achsig: bis 100 ‘ 5-achsig: bis 300 5-achsig: bis 600 ‘

Prézision am Werksttick /
Positionsabweichung

‘ Oberflachengiite Ra

‘ Rundlaufgenauigkeit der Spindel

fum]
]

[um]

<3

3-achsig: bis 750

3-achsig: bis 1500

‘ max. Vorschub / Eilgang X-Achse [m/min]
‘ max. Vorschub / Eilgang Y-Achse [m/min]

max. Vorschub / Eilgang Z-Achse [m/min]

‘ Achsen mit Linearmotoren (X/Y/Z)

Flihrungen Linearachsen

XY,z

Linearrollenfiihrun-
gen mit 4 Rollen-
walzreihen

X,Y,ZB,C

Linearrollenfiihrun-
gen mit 4 Rollen-
walzreihen

‘ Kugelgewindetrieb ‘

Rollenumlauffiihrun-
gen

C-Achse

Rollenumlauffiihrun-
gen

C-Achse

Rollenumlauffihrun-
gen

C-Achse ‘

Rollenumlauffiihrun-
gen

Span-zu-Span-Zeit [s]

55

55

2,7/4,0

4,5

4,5

4,5

Besonderheiten / Ausstattung / Optionen

Preis €]

BAZ u.a. zur Bear-
beitung von schwer
zerspanbaren Mate-
rialien, gehartetem
Stahl etc., optimale
Schwingungsdamp-
fung durch Mineral-
gussmaschinenstan-
der, Palettenwechs-
ler, Handlingsys-
teme, Werkzeug-
wechsler bis 308
Platze, komplett au-
tomatisierbarer Be-
trieb, Werkzeug-
bruchkontrolle, opti-
sche Werkzeug-
vermessung, Werk-
stiickvermessung,
vektorgeregelte
Spindeln, Ausfiih-
rung auch als
Hochstprazisionsma-
schine.

a.A.

BAZ u.a. zur Bear-
beitung von schwer
zerspanbaren Mate-
rialien, gehartetem
Stahl etc., optimale
Schwingungsdamp-
fung durch Mineral-
gussmaschinenstan-
der, Palettenwechs-
ler, Handlingsys-
teme, Werkzeug-
wechsler bis 308
Platze, komplett au-
tomatisierbarer Be-
trieb, Werkzeug-
bruchkontrolle, opti-
sche Werkzeug-
vermessung, Werk-
stiickvermessung,
vektorgeregelte
Spindeln.

a.A.

A-Achse, B-Achse,
Doppelscheibenma-
gazin, Werkzeugzu-
satzmagazin, Kuihl-
schmierstoff-Hoch-
druckanlage, De-
zentrale Arbeits-
raumabsaugung,
Olskimmer, Werk-
zeugreinigungsein-
richtung, Werk-
zeugcodierung, La-
sermesssystem flr
Fraswerkzeuge,
Elektromechanische
Werkzeuglangenprii-
feinrichtung, Maschi-
nenzustandsleuchte,
Palettenwechselsys-
tem, Palettenrund-
speichersystem, Pa-
lettenlinearspeicher-
system, Kompakt-
Palettenspeichersys-
tem

a.A.

Robotersysteme, Pa-
lettenwechsler, Zu-
satzmagazine, Zube-
ho6r/Optionen

k.A.

Robotersysteme, Pa-
lettenwechsler, Zu-
satzmagazine, Zube-
ho6r/Optionen

k.A.

Robotersysteme, Pa-
lettenwechsler, Zu-
satzmagazine, Zube-
ho6r/Optionen

k.A.
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Vollstandige Version der Marktiibersicht aus >werkzeug&formenbau< 5/2017 — Ausgabe November 2017

Anbieter

‘ Modell / Baureihe
‘ Bauart

max. Aufspanngewicht

Prézision am Werksttlick /

Positionsabweichung
‘ Oberflachengiite Ra [um]
Rundlaufgenauigkeit der Spindel [um]

[kal ‘

[um] ‘

imes-icore GmbH
36132 Eiterfeld
www.imes-icore.de

‘ Premium 1010 micro

Vertikal
5-Achs-Simultan

5,0

k.A.
k.A.

Innenkegel <1 um

Premium 5030 ‘

Vertikal
5-Achs-Simultan
40,0 bei 3Achs
1,0 bei 5-Achs

k.A.
k.A.

Innenkegel <2 um

Kern Microtechnik GmbH
82438 Eschenlohe

www.kern-microtechnik.com

Kern
Pyramid Nano

Vertikal

250

+1/+0,3
<0,02

<2

Kern Evo

Vertikal

+1/+0,5
<0,02

<2

Kern Micro

Vertikal

+1/+0,5
<0,02

<2

Kugler GmbH
88682 Salem

www.kugler-preci-

sion.com
Keine
Herstellerangaben
Keine
Herstellerangaben
Keine
Herstellerangaben

Keine
Herstellerangaben
Keine
Herstellerangaben
Keine
Herstellerangaben

Keine

max. Vorschub / Eilgang X-Achse [m/min] k.A. k.A. 30 16 30 Herstellerangaben
. . Keine

max. Vorschub / Eilgang Y-Achse [m/min] k.A. k.A. 30 16 30 Herstellerangaben

max. Vorschub / Eilgang Z-Achse [m/min] KA. KA. 30 16 30 Seine

Herstellerangaben

Achsen mit Linearmotoren (X/Y/Z)
‘ Flihrungen Linearachsen

‘ Span-zu-Span-Zeit

Besonderheiten / Ausstattung / Optionen

Preis [€]

o)

XIYIZ

Rollenumlauffiihrun-
gen

k.A

32 Werkzeugplatze
in automatischem
W2ZW fiir HSK-E25,
A/B-Achse, integrier-
tes Erowa Null-
punktspannsystem,
Linearachsen mit ab-
solutem, digitalem,
direktem Wegmess-
system, Drehachsen
in Torquemotorbau-
weise mit absolutem,
digitalem, direktem
Winkelmesssystem,
Werkzeugbruchkon-
trolle, optionale
Werkstlickautomati-
sierung mit Paletten-
wechsel, Achskine-
matik aus geschliffe-
nem Granit aufge-
baut

XIYIZ

Rollenumlauffiihrun-
gen

k.A

16 Werkzeugplatze
in automatischem
W2ZW fiir HSK-E25,
einwechselbare A/B-
Achse auf Wechsel-
palette, Wechselpa-
letten fiir individuelle
Aufspannungen, ka-
belloser 3D- Kanten-
taster, optionaler La-
sermesstaster fiir
Werkzeuglangenver-
messung, Werk-
zeugbruchkontrolle,
Achskinematik aus
geschliffenem Granit
aufgebaut

‘ Hydrostatisch / HGT ‘

5

BAZ u.a. flir geharte-
ten Stahl, Graphit,
Keramiken, etc., Ko-
ordinatenschleifen,
Werkzeuginnenkiih-
lung HSK 40, inte-
griertes zentrales
Temperaturmanage-
ment, hydrostatische
Antriebe und Achs-
fuhrungen, spezielle
Vibrationsdampfung,
Maschinenstander
aus Armorith, Palet-
tenwechsler (ex-
tern/integriert),
Werkzeugwechsler
bis 75 Platze, kom-
plett automatisierba-
rer Betrieb, 4./5.
Achse, Werkzeug-
bruchkontrolle,
Werkzeuglangenver-
messung, Werk-
stiickvermessung,
vektorgeregelte
Spindeln

a.A.

Nadellager

5

BAZ u.a. zur Bear-

beitung von schwer
zerspanbaren Mate-
rialien, gehartetem
Stahl etc., digitale
Direktantriebe, Su-
per Vibrationsdamp-
fung, Mineralguss-
maschinenstander,
Palettenwechsler
(extern/integriert),
Werkzeugwechsler
bis 95 Platze, kom-
plett automatisierba-
rer Betrieb, 4./5.
Achse, Werkzeug-
bruchkontrolle,
Werkzeuglangenver-
messung, Werk-
stiickvermessung,
vektorgeregelte
Spindeln

Rollenlager

4,5

Universelles 5-Achs-
BAZ mit hochster
Genauigkeit fiir
WerkstlickgroRen bis
@ 350 mm und h 200
mm durch minimalen
Verfahrwege, Werk-
zeugwechsler 186
Platze, Werkzeug-
bruchkontrolle,
Werkzeuglangenver-
messung, Werk-
stiickvermessung,
vektorgeregelte
Spindeln, komplett
automatisierbarer
Betrieb

Keine

Herstellerangaben
Keine
Herstellerangaben
Keine
Herstellerangaben

Keine
Herstellerangaben

Keine
Herstellerangaben
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Marktibersicht ,Frdsmaschinen/Bearbeitungszentren fir die Mikrobearbeitung*“

Vollstandige Version der Marktiibersicht aus >werkzeug&formenbau< 5/2017 — Ausgabe November 2017

Anbieter

‘ Modell / Baureihe

‘ Bauart

‘ max. Aufspanngewicht

Prézision am Werksttlick /

[kal ‘

Positionsabweichung [um] ‘
Oberflachengiite Ra [um]
Rundlaufgenauigkeit der Spindel [um]

Licon mt GmbH &
Co. KG
88471 Laupheim
www.licon.com

Liflex Il 444
Horizontal

500

Makino Europe GmbH
22419 Hamburg
www.makino.eu

iQ300
Vertikal

100

<1

iQ500
Vertikal

300

<1

Matsuura Machinery GmbH
65205 Wiesbaden-Delkenheim

‘ LF-160/ LX-160 ‘

Linearmotorma-
schine

www.matsuura.de

LV-500

Linearmotorma-
schine

‘ Lumex Avance-25

Hybrid Additive Ma-
nufacturing-Anlage

90

max. Vorschub / Eilgang X-Achse [m/min] 60 16 16 90 90 60
max. Vorschub / Eilgang Y-Achse [m/min] 60 16 16 90 90 60
max. Vorschub / Eilgang Z-Achse [m/min] 90 8 8 90 90 30

Achsen mit Linearmotoren (X/Y/Z)

‘ Flihrungen Linearachsen

Span-zu-Span-Zeit

Besonderheiten / Ausstattung / Optionen

Preis [€]

Unabhéngige Ach-
sen in Z, optional mit
Direktbeladung, Pa-
lettenwechsler oder
Doppelschwenktra-
ger, optional MMS,

KSS

Ja/Ja/Ja

Linearrollenfiihrun-
gen

Mirror Surface Unit
Linearmotoren in
spiegelsymmetri-
scher Anordnung,
kerngekihlte Spindel
mit ,under race” La-
gerschmierung, line-
are Wegmesssys-
teme mit 0,00125 um
Auflosung, optische
Werkzeuglangenver-
messung, umfassen-
des Temperaturma-
nagement

a.A.

XYZ

Rollenfiihrungen ‘ Rollenfiihrungen ‘ Rollenfiihrungen

Mirror Surface Unit
Linearmotoren in

spiegelsymmetri-

scher Anordnung,
kerngekihlte Spindel
mit ,under race” La-
gerschmierung, line-

are Wegmesssys-
teme mit 0,00125 um
Auflosung, optische
Werkzeuglangenver-
messung, umfassen-
des Temperaturma-

nagement

a.A.

52

Flexibel erweiterbar
bis 338 Werkzeug-
platze und 91 Palet-
tenplatze. Alle Ach-
sen direkt angetrie-
ben Uber Linear- o-
der Torquemotoren

52

Flexibel erweiterbar
bis 338 Werkzeug-
platze. Alle Achsen
direkt angetrieben

(iber Linearmotoren

Rollenfiihrungen ‘

Hybridmaschine, die
Laser-Sintern und
Frasen in einem Be-
arbeitungszentrum
vereint
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Marktibersicht ,Frdsmaschinen/Bearbeitungszentren fir die Mikrobearbeitung*“

Vollstandige Version der Marktiibersicht aus >werkzeug&formenbau< 5/2017 — Ausgabe November 2017

Anbieter

‘ Modell / Baureihe

‘ Bauart

max. Aufspanngewicht

[ka]

‘ PFM 4024-5D ‘

Vertikal

25

Primacon GmbH

WWW ..
PFM 24 CC

Vertikal

60

82380 PeilRenbe
rimacon.com

Multimill 5x

Horizontal

10

PFM 24 NGd

Vertikal

60

max. Vorschub / Eilgang X-Achse [m/min]

‘ max. Vorschub / Eilgang Y-Achse [m/min] ‘

max. Vorschub / Eilgang Z-Achse [mlmln]

‘ Achsen mit Linearmotoren (X/Y/Z)

Fuhrungen Linearachsen

Span-zu-Span-Zelt [S]

Besonderheiten / Ausstattung / Optionen

Preis [€]

40

40

Walzlager

Kompakte 5-Achs-
Technologie: IKZ-
Spindel, automati-
scher Reitstock, inte-
grierter 33-fach Pa-
lettenwechsler, 6-
Achs Roboter,
schnelle C-Achse mit
6000 min-! fiir Dre-
hoperationen, Hei-
denhain GlasmaR-
stabe (direkte Mes-
sung), Gewichtsaus-
gleich in der B-
Achse

a.A.

16

16

Nadellager

Kompaktes 3-5 Ach-
sen Mikroprézisions-
BAZ mit integriertem
Palettenwechsler / 6-
Achs Roboter, luftge-
lagerte Frasspindel
fur Superfinish Ober-
flachen, Heidenhain
GlasmaRstabe, Su-
per Vibrationsdamp-
fung, Werkzeug-
wechsler bis 80
Platze

a.A.

10

10

Walzlager

Kompakte 5-Achs
Prazisions-Tischfras-
maschine, Frasspin-

del 100 000 min-,
Werkzeugwechsler
28 Platze, Nass- und
Trockenbearbeitung,
Werkstlick-Automati-

sierung

a.A.

Prézision am Werksttlick /

Positionsabweichung [um] +2/+0,5 +2/+0,5 +5/41,0 +2/+0,5
Oberflachengiite Ra [um] <01 < 0,05 <0,2 < 0,05
Rundlaufgenauigkeit der Spindel [um]

Nadellager

Kompaktes 3-5 Ach-
sen Mikroprazisions-
BAZ, luftgelagerte
Frasspindel fir Su-
perfinish Oberfla-
chen, digitale Direkt-
antriebe, Super Vib-
rationsdampfung,
Werkzeugwechsler
bis 80 Platze, Hei-
denhain GlasmaR-
stabe,

a.A.
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Marktibersicht ,Frdsmaschinen/Bearbeitungszentren fir die Mikrobearbeitung*“

Vollstandige Version der Marktiibersicht aus >werkzeug&formenbau< 5/2017 — Ausgabe November 2017

Anbieter

‘ Modell / Baureihe

‘ Bauart

max. Aufspanngewicht

[ka]

RXP400

Portal

100

‘ RXP400DS/C ‘

Portal

15

Roéders GmbH
29614 Soltau
www.roeders.de

RXP500

Portal

400

RXP500DS/C ‘

Portal

60/30

RHP500

Portal

400

max. Vorschub / Eilgang X-Achse [m/min]

‘ max. Vorschub / Eilgang Y-Achse [m/min] ‘

max. Vorschub / Eilgang Z-Achse [mlmln]

‘ Achsen mit Linearmotoren (X/Y/Z)

Fuhrungen Linearachsen

Span-zu-Span-Zelt

Besonderheiten / Ausstattung / Optionen

42

42

Rollenumlauffiihrun-
gen

HSC-Frasmaschine
mit verschiedenen
Handling- und JMS-
Systemen, unter an-
derem auch aus dem
Hause Raders, frei
kombinier- und er-
weiterbar / Ausstat-
tung zum Koordina-
tenschleifen méglich
(Abrichtspindel; Kor-
perschall, Feinstfilt-
rierung Schleifdl,
Brandléschanlage

Rollenumlauffiihrun-
gen

HSC-Frasmaschine
mit verschiedenen
Handling- und JMS-
Systemen, unter an-
derem auch aus dem
Hause Rdders, frei
kombinier- und er-
weiterbar / Ausstat-
tung zum Koordina-
tenschleifen moglich
(Abrichtspindel; Kor-
perschall, Feinstfilt-
rierung Schleifdl,
Brandléschanlage

42

42

Rollenumlauffiihrun-
gen

HSC-Frasmaschine
mit verschiedenen
Handling- und JMS-
Systemen, unter an-
derem auch aus dem
Hause Raders, frei
kombinier- und er-
weiterbar / Ausstat-
tung zum Koordina-
tenschleifen moglich
(Abrichtspindel; Kor-
perschall, Feinstfilt-
rierung Schleifdl,
Brandldschanlage)

42

42

Rollenumlauffiihrun-
gen

HSC-Frasmaschine
mit verschiedenen
Handling- und JMS-
Systemen, unter an-
derem auch aus dem
Hause Raders, frei
kombinier- und er-
weiterbar / Ausstat-
tung zum Koordina-
tenschleifen moglich
(Abrichtspindel; Kor-
perschall, Feinstfilt-
rierung Schleifdl,
Brandldschanlage)

Prézision am Werksttlick /

Positionsabweichung [um]

Oberflachengiite Ra [um] <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01
Rundlaufgenauigkeit der Spindel [um]

60

60

hydrostatlsche Fih-
rungen

HSC-Frasmaschine
mit verschiedenen
Handling- und JMS-
Systemen, unter an-
derem auch aus dem
Hause Raders, frei
kombinier- und er-
weiterbar / Ausstat-
tung zum Koordina-
tenschleifen moglich
(Abrichtspindel; Kor-
perschall, Feinstfilt-
rierung Schleifdl,
Brandldschanlage)

Preis [€]

aA.

aA.

aA.

aA.

aA.
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Marktibersicht , FrAsmaschinen/Bearbeitungszentren fur die Mikrobearbeitung*
Vollstandige Version der Marktiibersicht aus >werkzeug&formenbau< 5/2017 — Ausgabe November 2017

Spinner Werkzeugmaschinenfabrik GmbH

Anbieter 82054 Sauerlach
www.spinner.eu.com / www.realmeca.com

‘Modell/Baureihe ‘ Spinner VC450 ‘ Realmeca RMH ‘ Realmeca RV2 ‘ Realmeca RV3 ‘ Realmeca RM5H ‘ Realmeca RM5V ‘
‘Bauarl ‘ Kreuztisch vertikal ‘ Horizontal ‘ Kreuztisch vertikal ‘Kreuztisch vertikal ‘ H°”Z°“;‘;'n’ ks ‘ Vertikal / 5 Achsen ‘

max. Aufspanngewicht [kal 300 - - - = -

Prézision am Werksttlick /
Positionsabweichung [um] @ 2 2 2 2 2
Oberflachengiite Ra [um] - <0,2 <0,2 <0,2 <0,2 <0,2

Rundlaufgenauigkeit der Spindel [um]

max. Vorschub / Eilgang X-Achse [m/min] 36 30 20 20 30 30

‘ max. Vorschub / Eilgang Y-Achse [m/min] ‘ 36 ‘ 30 ‘ 20 ‘ 20 ‘ 30 ‘ 30

max. Vorschub / Eilgang Z-Achse [mlmln]

Achsen mit Linearmotoren (X/Y/Z)

Fuhrungen Linearachsen ‘ Linearfihrungen ‘ Linearfihrungen ‘ Linearfihrungen ‘ Linearfihrungen ‘ Linearfihrungen ‘ Linearfihrungen

Span-zu-Span-Zelt [s] 6/10 25/6 25/6

Polymerbeton, Stan- ~ Polymerbeton, Sys-
genlademagazine, tem Palette, Werk-

Polymerbeton, Sys-  Polymerbeton, Werk-

B, Atz St tem Palette, Werk- stiick- und Werk-

neférderer, Hoch-

Polymerbeton, Werk-
stiick- und Werk-

Besonderheiten / Ausstattung / Optionen

M stlick- und Werk- zeugarm, 4. Achse, Werkstiick- und stlick- und Werk-
Ciat=puling zeugarm 5. Achse zeugarm Werkzeugarm zeugarm
Preis [€] ‘ ab 70 000 ab 200 000 ab 120 000 ‘ ab 120 000 ab 200 000 ab 200 000
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Anbieter

‘ Modell / Baureihe

‘ Bauart

max. Aufspanngewicht

Prézision am Werksttlick /

vhf camfacture AG

Keine
Herstellerangaben
Keine
Herstellerangaben
Keine
Herstellerangaben

308S2

Fahrstanderbau-
weise

12

Willemin-Macodel SA
CH-2800 Delémont

llem
408S2
Fahrstéqderbau—
weise
15

macodel.com

508S2

Fahrstanderbau-
weise

15

7018

PKM

max. Vorschub / Eilgang X-Achse [m/min]

‘ max. Vorschub / Eilgang Y-Achse [m/min] ‘

max. Vorschub / Eilgang Z-Achse [mlmln]

Achsen mit Linearmotoren (X/Y/Z)

Flihrungen Linearachsen

Span-zu-Span-Zeit

Preis

[s] ‘

Besonderheiten / Ausstattung / Optionen

€

Herstellerangaben

Keine
Herstellerangaben
Keine
Herstellerangaben
Keine
Herstellerangaben

Keine
Herstellerangaben

Keine
Herstellerangaben

Keine
Herstellerangaben

Keine
Herstellerangaben

Keine
Herstellerangaben

20

20

B,C Torquemotoren

Vorgespannte Kugel-

fihrungen, Kugelum-
laufspindeln, Motor-
spindel

Bearbeitungszent-
rum mit 5 Simul-
tanachsen fiir die
Produktion von kom-
plexen prismatischen
Kleinteilen. Die
Hochpréazise C-Verti-
kalachse ermdglicht
Drehbearbeitungen
bis zu 4000 min-'.
Die Hochleistungs-
motorspindel ermdg-
licht Frasbearbeitun-
gen bis zu 60 000
min~'. Noch mehr
Autonomie bietet die
Maschine in Verbin-
dung mit einer voll-
standig integrierten
Roboterzelle. Die
Bearbeitung ist ab
Rohlingen oder Pa-
letten maglich.

k.A.

40

40

B,C Torquemotoren

Vorgespannte Rol-
lenfithrungen, Kugel-
umlaufspindeln, Mo-

torspindel

Bearbeitungszent-
rum mit 5 Simul-
tanachsen fir die
Bearbeitung von
komplexen prismati-
schen Werkstiicken
bis 80 mm Kanten-
lange. Es verfligt
ber eine Vertikal-
spindel sowie einen
angetriebenen Hoch-
prazisions-Dop-
pelteilapparat fiir
Drehbearbeitungen
auf der C-Achse bis
zu 4000 min-'. Die
Bearbeitung ist ab
Rohlingen oder Pa-
letten maglich.

k.A.

60

60

X,Y,Z,B,C

Vorgespannte Rol-
lenfiihrungen

Bearbeitungszent-
rum mit 5 Simul-
tanachsen fiir die
Produktion von kom-
plexen prismatischen
Werkstlicken. Aus-
geriistet mit der
neuen ,Full Linear*
Technik: Alle Linear-
und Drehachsen ver-
fuigen Giber Motoren
mit Direktantrieb.
Vertikale Motorspin-
del flr Frasbearbei-
tungen bis zu 42 000
min! sowie angetrie-
bener hochpréaziser
Doppelteilapparat fur
Drehbearbeitungen
auf der C-Achse bis
zu 4000 min™!

k.A.

Positionsabweichung [um] Herstellerangaben 1 1 1 2
Oberflachengiite Ra B perst e'ﬁ::’a‘ﬁ gaben 0,1-0,2 0,1-0,2 0,1-0,2 0,02
Rundlaufgenauigkeit der Spindel [um] Seine

72

72

Vorgespannte Rol-
lenfiihrungen

Erstes Bearbeitungs-
zentrum, das Dyna-
mik und Steifigkeit
der Delta-Kinematik
umfassend aus-
schopft. Das ,Inno-
vationsbiindel bietet
prazise und dynami-
sche Mikrobearbei-
tungen. Die Hoch-
leistungsmotorspin-
del wurde speziell fir
die Kinematik der
Maschine entwickelt.
Es wird kein Werk-
zeughalter bendétigt,
da die Werkzeuge
direkt in die Motor-
spindel, die mit einer
maximalen Drehzahl
von 80 000 min™ ar-
beitet, eingewechselt

werden.

k.A.
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